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1 auf diese Weise werden ebenfalls Messer 
geschaffen, welche nach der (den anderen 

O z o n e r z e u g u n g  nach H. T i n d a l .  Als , Pol bildenden) glatten Platte hin einen ge- 

Elektrochemie. 

Erganzung des S. 691 beschriebenen Ver- zahnten Rand bilden. 

Fig. 223 

fahrens zeigen Fig. 233 und 224 in ver- 
griissertem Maassetabe zu Fig. 176 und 176 
auf S. 692 einen Querschnitt und einen 
Hauptschnitt durch das Ende des Apparates. 

E r z e u g u n g  d u n k l e r  e l e k t r i s c h e r  
E n t l a d u n g e n .  Nach J. F. L. O r t l  (D.R.P. 
No. 104 747) wird wie bei Pat. 99 684 der 
eine Pol aus measerartigen Entladern gebildet, 
welche glatten, den anderen Pol bildenden 
Platten ohne Einschaltung eines Dielektri- 
kums gegeniiber angeordnet sind. Die 
messerartigen Entlader sind an der Seite, 
wo die 
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Entladung stattfindet, mehr oder 
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Fig. 225 nnd 226. 

stark zugeschiirft. Diese Messer 
werden mit einem gezahnten Rande ver- 
sehen, um den angestrebten Zweck noch 
vollkommener zu erreichen. Fig. 225 zeigt 
ein solches Messer, welches an der Seite, 
an der der elektrische Strom austritt, rnit 
Ziihnen ausgestattet ist. Ebenso kann der 
Zweok dadurch erreicbt werden, dass das 
Messer aus einer grossen Anzahl dicht neben 
einander angeordneter Nadeln oder Stifte J 
gebildet wird, welche z. B. rnit Hilfe eines 
oder ' mehrerer Triiger h zusammengehalten 
werden, wie Fig. 226 dies erkennen liisat; 

oh. 90. 
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Fig. 224. 

E l e  k t r i s  c b e r  S c hm e l  z p  r o c  e s 8. Nach 
W. B o r c h e r s  (D.R.P. No. 104954) miecht 
man die fiir die Durchfiihrung der Reactionen 
bestimmte Kohle der umzusetzenden chemi- 
schen Verbindung nicht bei, sondern formt 
aus ersterer Stiibe oder Platten, scbaltet 
diese ale Widerstiinde i n  einen ausreichen- 
den Stromkreis ein und packt die zu zer- 
legenden chemischen Verbindungen am besten 
i n  nicht zu feiner Kiirnung um den Kohlen- 
stoffwiderstand herum. Bei Herstellung von 
Calciumcarbid wird aus der Kohle entweder 
ein zusammenhiingender Kohlekiirper durch 
Ankneten der Kohle rnit Theer, Formen der 
Masse und Ausgliihen hergestellt und dann 
als Erhitzungswiderstand in den Ofen ein- 
gesetzt, oder man stampft die nicht zu fein 
gek6rnte Kohle unter Benutzung einer 
Schablone zwischen die zuleitenden Kohle- 
stLbe in den Schmelzraum ein. Um diese 
Widerstiinde herum packt man gr6blich zer- 
kleinerten Kalk. Beim Hindurchleiten eines 
elektrischen Stromes durch den Kohlenstoff- 
widerstand werden die demselben zunlchst 
liegenden Kalktheile ins Schmelzen gerathen 
und bei der Beriihrung mit dem elektrisch 
erhitzten Kohlenstoffe in Carbid iibergefiihrt 
werden. An die Stelle des wiihrend der 
Umsetzung verbrauchten Kohlenstoffs t r i t t  
das eben entstandene geschmolzene Carbid 
ale Widerstand, sich an den tiefst gelegenen 
Stellen sammelnd, bis der ganze Kohlekiirper 
verbraucht und in Carbid iibergeffihrt ist. 
Man unterbricht dann den Strom. 

E l e k t r o l y t  zum V e r g o l d e n  von  
Meta l l en .  Nach A. Z. v. Y a z r i m m e n  
(D.R.P. No. 103 133) werden ein 16sliches 
Kupfersalz, z. B. Kupfercyaniir, und ein liis- 
liches Goldsalz, z. B. Goldcyaniir, in einer 
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wiisserigen Cyankaliumliisung geliist. Dieser 
L6sung wird entweder ein i n  Wasser 16s- 
lichee und mit Alkalien oder Cyanalkali 
neutralisirtes Erdalkalisalz (Baryum-, Mag- 
nesium-, Strontium- oder Calciumsalz) oder 
ein Erdmetallsalz (Beryllium- oder Alumi- 
oiumsalz), sowie Salpetersiiure zugesetzt. 

Z u r  H e r s t e l l u n g  g a l v a n i s c h e r  Me- 
t a l l i i b e r z i i g e  an f  A l u m i n i u m  erbalten 
nach W e i l  86 L e v y  (D.R.P. No. 102965) 
die in der Galvanostegie iiblichen galvani- 
schen Biider einen Zusatz von Dioxybenzol- 
verbindnngen, insbesondere von Brenzcatechin 
und Hydrochinon. Dadurch, dass diese 
organischen Reductionsmittel auf das zu 
plattirende Aluminium selbst einwirken, wird 
ein fester galvanischer Metallniederschlag 
auf demselben erzeugt. 

S c h n  e l  1 g e r b  e v e r f  a h r e n .  Each 
J. B i n g  (D.R.P. No. 103051) besteht das 
Verfahren, enthaarte Hiiute i n  einem Zeit- 
raum von 24 bis 80 Stunden fertig zu ger- 
ben, darin, dass die Hiiute in einem rotiren- 
den Apparat der gleichzeitigen Einwirkung 
einer constant auf der Stiirke von bis 
1' B. gehaltenen Tanninl6sung und eines 
elektrischen Stromes unterworfen werden. 

Hiittenwesen. 
Z u r  H e r s t e l l u n g  e i n e r  i n  d e r  H i t z e  

b e a r b e i t b a r e n  b r o n z e i h n l i c h e n  L e g i -  
r u n g  bleibt nach M. M a r c u s  (D.R.P. 
No. 105060)  Schmiedeisen, dem man eine 
miiglichst grosse Oberfliiche gegeben hat, in 
einem verschliessbaren Gefiisse liingere Zeit 
mit einer Liisung, welche 5 Proc. neutrales, 
5 Proc. saures Arnmoniumcarbonatund 1,5Proc. 
Harnstoff enthiilt, unter zeitweiligem Ein- 
pressen von Kohlensiiure in  die Liisnng, 
unter Lnftabschluss in Beriibrung. Durch 
die vereinte Einwirkung dieser Stoffe wird 
auf den Eisenstiicken eine zarte Schicht von 
Eisencarbonat und organischen, Kohlenstoff 
und Stickstoff enthaltenden Eisensalzen er- 
zeupt. Nach beendeter Einwirkung, welche 
ungefiihr 2 bis 3 Tage dauert, spiilt man 
die Eisenstiicke rnit Wasser ab, t rodnet  
und erhitzt sie bei Luftabscbluss, wodurcb 
eine diinne Schicht von stickstoffhaltigem 
Eisencarbid in feiner Vertheilung auf den 
Eisenstiicken erzeugt wird. Nachdem diest 
bei Luftabschluss erkaltet sind, bringt mar 
das in geeignetem Verhiiltniss (z. B. 97 Proc 
Zinn und 8 Proc. Zink) gemischte Zinn unc 
Zink auf vorher in einem verschlossener 
Tiegel iiber den Schmelzpunkt dieses Ge 
menges erhitztes Carbid und erhiilt es etw: 

nach 15 Minuten rnit demselben unter sorg- 
fiiltigem Luftabschluss in Fluss (15 k Legi- 
rung und 6 k Eiaen). Sodann giesst man 
die entstandene Zinn-Zink-Eisenlegirung von 
den unangegriffenen Kernen der zur Carbid- 
herstellung benutzten Eisenstiicke ab und 
triigt jene zerkleinert in schmelzendes Kupfer 
n dern Verhlltniss ein, dass auf 50 bis 
$0 Th. Kupfer 60 bis 20 Th. der Legirung 
benutzt werden. Die nach dem Abkiihlen 
ler Schmelze erhaltenen Bronzen sind j e  
rach den MengenverhHltnissen in Parbton 
tnd physikaliscben Eigenschaften verschie- 
len, sind aber siimmtlich in der Hitze zu 
)earbeiten, ksnnen also heiss gestreckt, ge- 
ichmiedet u. 8. w. werden. 

A n r e i c h e r u n g  g e s c h w e f e l t e r  E r z e .  
!Tach H. P e t e r s e n  (D.R.P. No. 105 106)  
assen sich geschwefelte Erze (Blende u. dgl.), 
selche mit kohlensauren Erdalkalien ver- 
sachsen oder vermengt sind, durch Behand- 
ung rnit verdiinnter Salzsiiure erfolgreich 
mfbereiten. Man behandelt die Erze, wie 
lie aus der mechanischen Wiische oder direct 
BUS der Grube kommen, rnit verdiinnter 
3alzsGure in  der Kiilte und bringt die Erd- 
zlkalien daduroh vollstindig in L6sung. Die 
salzsaure LBsung der Erdalkalien wird von 
dem aufbereiteten Erz abgezogen und zur 
Regenerirung der Salzsiiure rnit Schwefel- 
aiiure versetzt. Die Hauptmenge des Kalkes 
wird dadurch in  Form von Calciumsulfat 
ausgeschieden und die entsprechende Menge 
Salzsiiure wieder frei gemacht. Nach dem 
Abzgg der letzteren von dem ausgefiillten 
Kalk ist diese zu neuer Einwirkung auf die 
aufzubereitenden Erze brauchbar. Dieses 
kann nach Concentration der gewonnenen 
salzsauren Liisung 80 lange fortgesetzt wer- 
den, als noch Salzsiiure zur Reaction frei 
wird. Trit t  eine Reaction nicht mehr ein, 
so wird die salzsaure Lcsung mit Schwefel- 
siiure i n  der Siedehitze behandelt. Die 
SalzsZiure, welche in Gasform entweicbt, 
wird in geeigneter Weise i n  Wasser geleitet 
und so von neuem nutzbar gemscht. Die 
letztere Art der Regenerirung der Salzsiiure 
kann auch gleich nach der ersten Behand- 
lung angewendet werden, und wird dies 
Platz greifen miissen, wenn das abzuschei- 
dende Erdalkali vorwiegend Magnesia ent- 
h i l t .  

Zur B e e t i m m u n g  v o n  K o h l e n s t o f f  
empfiehlt P. W. S h i m e r  (J. Amer. 21, 657) 
statt der iibliohen Verbrennungsriihren einen 
Platintiegel von gewiihnlicher Form, dessen 
Rand durch ein Kupferband gesteift ist. 
Der Tiegel ist  durch einen wassergekiihlten 


